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WYTYCZNE DOTYCZACE PODATNOSCI
NA RECYKLING OPAKOWAN Z PAPIERU

W jaki sposéb projektowac opakowania
z papieru, aby zapewnic jak najwyzszy
poziom recyklingu przez przemyst
papierniczy?




STRESZCZENIE

W jaki sposéb fancuch wartosci, w tym sprzedawcy de-
taliczni i wtasciciele marek, moze okresla¢ specyfikacje
i projektowac¢ opakowania papierowe tak aby wspieraé
proces recyklingu?

Konsumenci, marki i sprzedawcy detaliczni coraz czgsciej oczekujg, ze
uzywane przez nich opakowania beda nadawaty sie do recyklingu, co
jest elementem ekoprojektowania, majacego na celu zmniejszenie ich
wptywu na srodowisko. Producenci i recyklerzy opakowan papierowych
zobowiazujg sie spetiac te oczekiwania.

Podstawowg funkcjg opakowan jest ochrona zapakowanych towaréw
w fancuchu logistycznym do momentu ich ostatecznego zuzycia, aby
unikng¢ utraty produktu i marnowania zywnosci. Inng istotna funkcja
jest komunikacja z konsumentem. Papier zawsze nadaje sie do recyk-
lingu, ale niektére wtasciwosci funkcjonalne, ktérych oczekuje sie od
opakowania, wymagajg w niektérych przypadkach jego powlekania,
laminowania lub innej obrébki w celu spetnienia réznych wymogdw
barierowosci lub funkcjonalnosci (np. w przypadku kontaktu z zywn-
oscig), co moze by¢ bardziej wymagajace dla procesu recyklingu. Z
tego powodu potgczenie papieru i tektury z innymi materiatami musi
by¢ realizowane w sposéb, ktéry nie utrudnia recyklingu, zapewniajgc
jednoczesnie spetnienie oczekiwanej roli opakowania.
Przedstawione w tym opracowaniu zalecenia pozwolg taricuchowi war-
tosci, w tym sprzedawcom detalicznym i wtascicielom marek, poprawic¢
podatnos¢ na recykling papierowych wyrobéw opakowaniowych.
Zalecenia te majg ogdlne zastosowanie w Europie, jednak zaleca sig,
aby odwotywac sie do krajowych systeméw Rozszerzonej Odpowied-
zialnosci Producenta lub wiasciwych organéw w celu zapewnienia
mozliwosci recyklingu opakowarn na rynkach docelowych oraz w celu
zachowania zgodnosci z okreslonymi krajowymi przepisami dotycza-
cymi oceny mozliwosci recyklingu opakowan.

Przepisy krajowe sa rozbiezne z powodu réznic w systemach zbidrki i
wymaganiach dotyczgcych zbierania strumienia odpadoéw z papieru
i tektury. Nalezy podkresli¢, ze pomimo tego, iz specyficzne zasady
krajowe nadal funkcjonuja, trwaja dziatania w kierunku harmonizacji
metod testowania podatnosci na recykling. Ponizsze zalecenia powinny
by¢ szeroko przekazywane taricuchowi wartosci, w tym sprzedawcom
detalicznym i wtascicielom marek, w celu dalszej poprawy podatnosci
na recykling opakowan papierowych oraz w celu spetnienia krajowych
przepiséw i wymagan. Nizej podpisane organizacje bedg kontyn-
uowac dialog w faricuchu wartosci w celu oceny rozwoju technologii
materiatéw i technologii recyklingu w celu przegladu tych wytycznych
gdy bedzie to stosowne.
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Faza projektowania powinna uwzgledniaé zamierzony cel i
etap wycofania opakowania w celu optymalizacji recyklingu
opakowan papierowych.

ODNOSNIE LAMINATOW METALOWYCH LUB TWORZYW SZTUCZNYCH

e Nalezy uzywac jedynie takiej ilosci niepapierowych materiatéw, aby
zapewni¢ wymagane funkcje opakowania.

o Jezeli sktadniki niepapierowe sg potrzebne do zamierzonego
zastosowania, oddzielenie réznych elementéw powinno by¢ tak
proste, jak to mozliwe.

e Warstwy laminacyjne z tworzyw sztucznych nie powinny ulegaé
tatwemu zniszczeniu lub rozdrabniaé sie na bardzo mate kawatki
w procesie rozwtdkniania.

e Nalezy optymalizowaé przyczepnos¢ miedzy strong laminowana
a tektura, aby ufatwic separacje.

e Jezeli funkcjonalno$¢ opakowania na to pozwala nalezy uzywac
materiatu, ktdry jest laminowany wylgcznie z jednej strony.

ODNOSNIE ALTERNATYWNYCH BARIER OD NOWYCH TECHNOLOGII,
NA PRZYKLAD BARIER POWIERZCHNIOWO-DYSTRYBUCYJNYCH I
METALIZACJI BEZPOSREDNIEJ

Projektujac alternatywne bariery, nalezy zapozna¢ sie ze znanymi
metodami recyklingu i przeprowadzi¢ ich proby w papierniach prow-
adzacych recykling, aby sprawdzi¢ efektywnos¢ nastepujacych aspektdw:

e Nalezy upewni¢ sie, ze frakcja papierowa opakowania rozpadnie
sie na pojedyncze wtdkna podczas rozwtdkniania w okreslonym
przedziale czasowym.

e Powinno sie preferowac takie polimery i inne $rodki uszczelniajace,
ktére mozna usungc z widkien w klasycznym procesie sortowania.

e Powinno sie preferowaé polimery, srodki uszczelniajgce i metody
aplikacji, z ktérymi mozna sobie efektywnie poradzi¢ w procesie
produkcji w papierni oraz w systemach wody $ciekowej i ktére nie
naruszajg gotowego produktu, procesu produkcji ani Srodowiska
podczas recyklingu.

e Bezposrednia metalizacja: Powtoki metaliczne i inne powtfoki nieor-
ganiczne nakfadane przez osadzanie prézniowe nie moga utrudniaé
procesu roztwarzania i powinny by¢ mozliwe do odstoniecia.

ODNOSNIE MIESZANEK POWLEKAJACYCH | LAKIEROW

e W przypadku stosowania mieszanek powlekajacych rozpuszczalnych
lub nierozpuszczalnych w wodzie nalezy zapoznac sig ze znanymi
metodami badan podatnosci na recykling i przeprowadzi¢ ich
préby w papierniach prowadzgcych recykling pod katem ich funk-
cjonowania w procesie i podczas oczyszczania Sciekow.

e Nalezy zidentyfikowac te lakiery, ktére w procesie recyklingu ulegaja
rozdrobnieniu na duze, osobne kawatki. 3712




ODNOSNIE WEOKIEN ALTERNATYWNYCH

e Wskazane jest sprawdzenie czy stosowane alternatywne
surowce widkniste, takie jak odpady rolnicze, zostaty
przygotowane do uzycia w produkgcji papieru i moga
by¢ poddane recyklingowi.

ODNOSNIE FARB DRUKARSKICH
e Nalezy optymalizowa¢ ilos¢ wykorzystywanej farby.

e Nalezy stosowa¢ farby nie zawierajgce olejéw miner-
alnych, zgodnie z deklaracjg branzy’.

e Powinno si¢ minimalizowac wykorzystanie komponentéw
metalicznych w sktadzie farby.

e Jezeli to mozliwe, nalezy rozwazy¢ technologie dru-
ku podatnego na odbarwianie (deinking) podczas
wytwarzania opakowar z bielonych papieréw i tektur.

e W przypadku producentéw opakowan do kontaktu z
zywnoscig nalezy postepowaé zgodnie z wytycznymi
Food Contact Guidelines for the Compliance of Paper
and Board Materials and Articles®. Producenci farb
drukarskich powinni dziata¢ zgodnie z wytycznymi EU-
PIA dla farb drukarskich przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscig®.

ODNOSNIE KLEJOW
* Nalezy optymalizowa¢ ilos¢ wykorzystywanych klejéw

zapewniajgc oczekiwang szczelnos$¢ opakowania, przy
jednoczesnym rozwazeniu wptywu na recykling papieru.

4

e Wskazane jest minimalizowanie wykorzystania niektérych
.miekkich” klejow, takich jak tasmy klejgce i etykiety
samoprzylepne z warstwa klejowa, ktéra nie moze zostac
tatwo odseparowana w procesie recyklingu.

e Powinno sie preferowad kleje, ktére mogg by¢ ap-
likowane w sposdb umozliwiajacy ich fatwe usuniecie
z masy widknistej w temperaturach typowych dla $ro-
dowiska zaktaddw prowadzacych recykling makulatury
opakowaniowej®.

® W przypadku producentéw opakowan do kontaktu
z zywnoscig, nalezy wybiera¢ kleje przeznaczone do
zastosowan w kontakcie z zywnoscig. Producenci in-
nych rodzajéw opakowar powinni rozwazy¢ takie samo
postepowanie w celu ograniczenia krytycznych sub-
stancji, ktére maja tendencje do akumulaciji.

e W przypadku producentéw opakowar do kontaktu z
zywnoscig, nalezy postepowac zgodnie z wytycznymi
Food Contact Guidelines for the Compliance of Paper
and Board Materials and Articles®. Producenci klejéw
powinni dziata¢ zgodnie z wytycznymi FEICA Guidance
for a food contact status declaration for adhesives’.

ODNOSNIE WYKORZYSTANIE SRODKOW CHEMICZNYCH

e Wskazane jest prefereowanie srodkéw chemicznych,
ktére nie maja tendencji do akumulowania we widknach
w trakcie kolejnych kilku cykli recyklingu.

e Nie powinno sie uzywac substancji stanowigcych bardzo
duze zagrozenie, chyba ze uzyskana zostanie autory-
zacja do szczegdlnego zastosowania®.

" Komunikat prasowy CEPI CITPA, 8 grudnia 2011

2 Odbarwialnosé jest wtasciwoscig farby, podfoza drukowego oraz tech-
nologii suszenia/utwardzania jak réwniez dalszej obrébki powierzchni

* Wytyczne dotyczace artykutéw i materiatéw z papieru i tektury
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig
http://www.cepi.org/food_contact_guidelines)

* https://www.eupia.org/key-topics/food-contact-materials

5 W przypadku papieréw graficznych punktacja EPRC dotyczgca zdol-
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nosci usuwania klejéw zaleca stosowanie klejéow o temperaturze
mieknienia powyzej 68°C i grubosci warstwy wiekszej niz 120um.
www.paperforrecycling.eu

¢ Wytyczne dotyczace kontaktu z zywnoscig dla materiatéw i
artykutéw z papieru i tektury (http://www.cepi.org/food_con-
tact_guidelines)

7 http://www.feica.eu/our-priorities/key-projects/food-contact.aspx

& Substancje wymienione w Zatgczniku XIV do Rozporzadzenia
1907/2006 (REACH), 10 zgodnie z artykutem 64(8) REACH



WEJSCIOWE | WYJSCIOWE
SKLADNIKI NIEPAPIEROWE
W CYKLU ZYCIA WYROBOW

PAPIEROWYCH FARBY, TONERY

| DRUKARSKIE SRODKI
POMOCNICZE

PRZETWORSTWO

OBSLUGA
LOGISTYCZNA

PRODUKCYJNE I DYSTRYBUCJA

SRODKI
POMOCNICZE

Eko-projektowanie
ograniczenie wprowadzania
elementéw utrudniajacych ponowne
wykorzystanie surowca wtoknistego

WYTWARZANIE

Eko-zarzadzanie
ograniczenie utraty surowca

ROZPOCZECIE

ZAMOWIENIA/
PAPIERU A MERKETING

KOMPONENTY
NIEPAPIEROWE

/ wioknistego

ODPADY Z
PROCESU
RECYKLINGU SORTOWANIE

ODPADY Z

PROCESU
SORTOWANIA
Zrédto: World Economic Forum,
Design and Management for
Circularity — The case of paper

ODNOSNIE PAPIEROW SPECJALNYCH

oAby speti¢ wymogi funkcjonalne, takie jak wodoodpor-
nos¢ lub tluszczoodpornosé, stosowane sg specjalne
papiery, takie jak papiery wodotrwate, parafinowane
lub powlekane woskiem, silikonowane lub papiery
uszlachetniane chemikaliami zawierajgcymi fluor. Aby
poprawic ich przydatno$¢ do recyklingu, nalezy zwracac
uwage na ilo$¢ substancji, ktére nadajg papierom ich
wiasciwosci wodoodpornosci lub ttuszczoodpornosci.

ODNOSNIE RESZTEK ZYWNOSCI | INNYCH POZOS-
TALOSCI

e Opakowanie powinno by¢ zaprojektowane w sposéb
umozliwiajgcy jego optymalne opréznienie.

e Wskazane jest zachecanie konsumentéw do oproézniania
i czyszczenia pustych opakowan przed ich umieszczeni-
em we wiasciwym pojemniku na odpady.

e W stosownych przypadkach powinno sig stosowac
elementy zrywane lub powierzchnie zdzieralne, aby
umozliwi¢ konsumentom usunigcie powierzchni maja-

PRODUKTY NIE

UZYCIE PODLEGAJACE
ZBIORCE

ZEBRANE Z
INNYMI
ODPADAMI

cych kontakt z zywnoscig i ich umieszczenie we wtasciwym
pojemniku na odpady oraz czystego podtoza papierowego
w pojemniku na makulature.

ODNOSNIE INFORMOWANIA KLIENTOW

e Consider providing consumers with information to encour-
age sorting and placing of the packaging in the right bin.

Prawodawstwo europejskie naktada wymég selektywnej
zbiérki papieru, poniewaz jest to warunek wstepny dla re-
cyklingu. Istnieja rézne krajowe systemy zbiérki i protokoly
recyklingu. W niektérych krajach wszystkie opakowania papi-
erowe s3 zbierane w jednym strumieniu. Inne kraje rozrézniaja
oddzielna frakcje papieru oraz tektury i zbieraja niektére
opakowania na bazie papieru za w strumieniu opakowan
lekkich. Przy spetnieniu warunku zorganizowania wtasciwego
zbierania i sortowania, dostownie wszystkie opakowania
papierowe mozna poddac recyklingowi. Przemyst papierniczy
zainwestowat w szeroka sie¢ papierni z innowacyjnymi pro-
cesami technologicznymi, aby umozliwi¢ recykling w stand-
ardowych lub wyspecjalizowanych papierniach.
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WPROWADZENIE

Zasadniczo papier i tektura zawsze podlegajg recyklingowi. Ich
potaczenie z innymi materiatami, niezbedne do zapewnienia pewnych
funkgcji opakowania, moze jednak stanowi¢ wyzwanie dla procesu
recyklingu. Opakowanie ma zasadnicze znaczenie dla utrzymania
efektywnego taricucha dostaw produktéw konsumenckich. Petni trzy
gtéwne funkcje: ochronng, informacyjng oraz zabezpieczajgca towary,
aby zminimalizowa¢ ilo$¢ odpadoéw na kazdym etapie produkgji i dost-
awy. Drewno — podstawowy surowiec do produkcji papieru i tektury
— jest surowcem odnawialnym, poniewaz pozyskiwane jest z laséw
zarzadzanych w sposéb zréwnowazony, przewaznie certyfikowany
przez zewnetrzne zweryfikowane podmioty. W Europie opakowania
z papieru i tektury wykazujg najwyzszy wskaznik recyklingu. Wedtug
EUROSTAT wskaznik recyklingu opakowan papierowych w 2016 r.
wyniost 84,8%. Ogdlnie mozna powiedzied, ze recyklingowi poddano
wiecej opakowan papierowych niz wszystkich innych materiatéw opa-
kowaniowych facznie®. Sektor dazy jednak do dalszej poprawy tego
wskaznika. Najwiekszy potencjat na drodze do poprawy recyklingu
papieru wykazuje rozwdj selektywnej zbidrki®. Jednak oprécz dalszego
promowania selektywnej zbiérki, projektujgc opakowania zapewniajace
okreslone whasciwosci funkcjonalne, nalezy zawsze uwzgledniac koniec
zycia produktu, aby zoptymalizowaé jego recykling. Dlatego wazne jest,
aby zwigksza¢ wiedze na temat podatnosci opakowania na recykling
juz na etapie projektowania opakowan papierowych. Porozumienie
pomiedzy podmiotami w faricuchu wartosci ma kluczowe znaczenie
dla wlasciwego spetnienia wymogdw prawnych i dalszego zwigksze-
nia recyklingu papieru poprzez wiasciwe projektowanie, innowacje
i inwestycje. Potrzebny jest takze jasny komunikat do uzytkownikow
koricowych, aby wesprzec ich wysitki w zakresie odpowiedniego sor-
towania produktéw papierowych do recyklingu.

CEL DOKUMENTU

Obecnie kazde opakowanie papierowe spetnia swoje wymagania
funkcjonalne, a jednoczesdnie wykazuje optymalng podatnosé do
recyklingu. Jednak producenci stale pracujg nad nowymi rozwigza-
niami papierowymi, bedgcymi alternatywa dla nieodnawialnych lub
trudnych do recyklingu materiatéw. Aby zapewnié¢ rézne wymagane
wiasciwosci funkcjonalne, opakowania papierowe sa w niektérych
przypadkach powlekane, laminowane lub poddawane innej obrébce.
Za posrednictwem tego dokumentu nizej podpisane stowarzyszenia
reprezentujgce przemyst recyklingu, produkcji i przetwérstwa papieru
i tektury chcg uswiadomic producentom i projektantom, jaki wptyw
moze mie¢ wdrozenie niektérych etapéw przetwarzania na podatnosc
do recyklingu zuzytych opakowan papierowych w procesach zbiérki,
sortowania i recyklingu. Wytyczne maja inspirowa¢ do wdrazania
innowacji i wprowadzania nowych technik. Niniejsze wytyczne do-
tyczg opakowan papierowych. Warto jednak zaznaczyé, ze istniejg
juz obszerne wytyczne dotyczace odbarwiania i usuwania klejéw z
produktéw drukarskich i do pisania™. Wytyczne dotycza papieréw
podtozowych oraz naniesionych na nie materiatéw.

ZAKRES
Niniejszy dokument obejmuje produkty papierowe, zdefiniowane

zgodnie z prawem jako opakowania, a takze produkty papierowe
spetniajace podobne funkcje.

? EUROSTAT: Monitoring PPWD, dane 2016 dotyczace wytwarzania od-
padoéw opakowaniowych i recykling materiatéw

Y www.impactpaperec.eu

" www.paperforrecycling.eu




DEFINICJE | TERMINOLOGIA"?

Recykling: Ponowne przetwarzanie zuzytego papieru w procesie pro-
dukeyjnym na nowy papier i tekture.

Podatnosc opakowan papierowych na recykling: Indywidualna podat-
no$¢ zuzytych opakowan papierowych do rzeczywistego ponownego
przetworzenia na nowy papier i tekture; rzeczywistego oznacza, ze
selektywna zbidrka (w okreslonych przypadkach i nastepujaca po sor-
towaniu) zgodnie z norma EN 643 oraz koncowy recykling odbywaja
sie na skale przemystowa.

RAMY REGULACYJNE | NORMATYWNE ORAZ PRAKTYKA PRZEMYSLU

Zmieniona dyrektywa w sprawie opakowar i odpadéw opakowaniowych
ustanawia wysokie cele w zakresie recyklingu opakowan papierowych:
75% do 2025 r. i 85% do 2030 r. Ustanawia réowniez zasadnicze
wymagania, ktére nalezy spetnié przy rozwazaniu koncepcji opakowan.
Stosowne wymagania dotyczace koncepcji opakowan okreslajg normy
europejskie: EN 13427 (Wymagania dotyczgce stosowania norm
europejskich w zakresie opakowan i odpadéw opakowaniowych),
EN 13428 (Szczegdtowe wymagania dotyczace produkcji i sktadu
opakowan — zapobieganie powstawaniu odpadoéw u zrédta) i EN
13430 (Wymagania dotyczace opakowan przydatnych do odzysku
przez recykling materiatowy), a takze norma EN 13432 dotyczaca
wymagan w zakresie odzysku poprzez kompostowanie i biodegradacje.

Zgodnie z decyzja wykonawczg 2019/665/WE panstwa cztonkowskie
beda musiaty raportowac cele w zakresie odpadéw opakowaniowych
wedtug materiatu, co w przypadku materiatéw kompozytowych
oznacza, ze wskazniki recyklingu bedg raportowane osobno dla
kazdego rodzaju materiatu'®.

Zmieniona dyrektywa w sprawie odpadéw ustanawia wysokie cele w
zakresie recyklingu odpadéw komunalnych i potwierdza, ze selektywna
zbidrka niektérych materiatéw, w tym papieru, jest obowigzkowa.
Okresla réwniez funkcjonowanie Rozszerzonej Odpowiedzialnosci
Producenta, w tym parametry eko-modulacji optat, takie jak podatnos¢
produktéw na recykling oraz ich wartos¢ po zbioree.

Norma EN 643, Europejski wykaz znormalizowanych odmian papieru
i tektury z odzysku” opisuje odmiany papieru i tektury, ktére po ich
zuzyciu, wywiezieniu, zbidrce i sortowaniu moga by¢ wykorzystywane
przez instalacje zajmujace sie recyklingiem papieru. Od czasu utworzenia
w 2001 r. norma EN 643 stata sie kluczowym dokumentem, bedgcym
bazg dla okreslenia wymagarn jakosciowych dla papieru i tektury do
recyklingu. Opisane odmiany obejmujg szeroki zakres poczawszy od
bardzo specyficznych odmian jednorodnych, jak np. $cinki z zaktaddw
przetwérezych, na mieszaninie réznych odmian papieréw i tektur
pochodzacych ze zbidrki z gospodarstw domowych konczac.

Opakowania papierowe odnoszg sukces m.in. dzigki obecnie
funkcjonujgcemu, samowystarczalnemu, realnemu z gospodarczego
punktu widzenia obiegowi recyklingowemu. Dzigki statemu popytowi
na produkty opakowaniowe wykonane z papieru pochodzacego z

12 Zrédto: EPRC, przyjete z Institut cyclos-HTP

3 Decyzja wykonawcza 2019/665/EC, art.6¢(2): ,,Do celéw obliczania i wery-
fikacji osiagniecia celéw okreslonych w art. 6 ust. 1 lit. f-i) dyrektywy 94/62/
WE opakowania kompozytowe i inne opakowania sktadajgce sie z wiecej niz
jednego materiatu oblicza sig i zgtasza w odniesieniu do kazdego materiatu
zawartego w opakowaniu. Paristwa cztonkowskie mogg odstgpic od tego
wymogu, jezeli dany materiat stanowi niewielkg czes¢ jednostki opakowa-
nia i w kazdym przypadku nie wiecej niz 5 % catkowitej masy opakowania
jednostkowego.”
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recyklingu, na rynku istnieje duze zapotrzebowanie na papier do
recyklingu, co przektada sie na tworzenie wartosci w catym faricuchu
recyklingu, wlaczajgc w to jego zbidrke.

Budowanie wartosci poczgwszy od surowcédw stanowi istotny wktad
w funkcjonowanie systeméw gospodarki odpadami w Europie. Wraz
z optatami uiszczanymi przez producentéw (dystrybutoréw na rynku)
w ramach systemu Rozszerzonej Odpowiedzialnosci Producenta,
finansuje to zbidrke i sortowanie zuzytych produktéw papierowych,
ktére maja sie sta¢ surowcem wtdérnym do ponownego wykorzystania
przez przemyst.

O wartosci tego materiatu dla przemystu decyduje zdolnos$¢ jego
sktadnikéw do ponownej integracji w nowy produkt papierowy. Jakos¢
powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy EN 643, co oznacza, ze
jest wystarczajaco dobry dla przemystu papierniczego, aby go poddac
recyklingowi i wyprodukowac z niego nowe, dopasowane do potrzeb
produkty papiernicze.

Ten wymog jakosci nalezy wzigé pod uwage juz na etapie projektowania
produktu, aby po zbidrce, oddzieleniu od innych materiatéw i sortowaniu
(w stosownych przypadkach) zuzyty produkt moégt zostaé poddany
recyklingowi w standardowych lub wyspecjalizowanych instalacjach do
recyklingu, w celu wytworzenia nowej masy makulaturowej i papieru.

W wyspecjalizowanych instalacjach do recyklingu papieru stosowane
sg okreslone procesy do obrébki opakowan papierowych, ktérych
nie mozna przetwarza¢ w standardowych procesach. Bardzo wazne
jest, aby te papierowe produkty opakowaniowe byty przekazywane
poprzez odpowiednie systemy zbidrki i sortowania do instalacji do
recyklingu papieru, ktére rzeczywiscie moga je poddac recyklingowi.
Kazdy element, ktory trudno jest oddzieli¢ od materiatu widknistego,
bedzie przyczyniat sie do obnizenia jakosci masy wtdknistej i powodowat
straty wiokien na jednym z kilku réznych etapéw; moze uniemozliwi¢
zbidrke, moze by¢ zebrany z innymi materiatami, moze generowac
straty podczas sortowania i na koniec moze generowac straty w
samym procesie recyklingu w instalacji z niekorzystnymi skutkami
dla srodowiska.

BEZPIECZENSTWO ZYWNOSCI

Opracowano szczegdtowe wytyczne dla producentéw materiatow
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia: Wytyczne dotyczace kon-
taktu z zywnoscig dla materiatéw i artykutéw z papieru i tektury™.

ZBIORKA OD UZYTKOWNIKOW KONCOWYCH | PRAKTYKI SOR-
TOWANIA

Selektywna zbidrka papieru i tektury: Jest to najbardziej popularna
metoda zbidrki w Europie. Produkty z papieru i tektury sa zazwyczaj
zbierane z gospodarstw domowych lub wprowadzane do systeméw,
oddzielane od papieréw graficznych i sortowane wedtug odmian Eu-
ropejskiej Normy EN 643. W przypadku zastosowania tego systemu
zbiérki opakowania na zywno$¢ ptynna oraz opakowania kompozytowe
sg zwykle zbierane z innymi suchymi surowcami wtérnymi (tworzywa sz-
tuczne i metal) i posortowane wedtug specjalnych odmian normy EN 643.

Selektywna zbiérka papieru graficznego oraz zbiérka opakowan
papierowych: W niektérych krajach i regionach w Europie papier gra-
ficzny jest zbierany oddzielnie od papieru opakowaniowego. W tej
konfiguracji opakowania na zywno$¢ ptynna i inne opakowania kompozy-
towe sg czasami zbierane z frakcjg opakowan papierowych. Ta frakcja
jest nastepnie poddawana recyklingowi przez instalacje zajmujace sie

PAPIER ZE . SORTOWNIK
ZBIORKI GRUBY

SORTOWNIK
DROBNY

(przyktad sortowni PR, zrédto: PTS)

4 Wytyczne dotyczace kontaktu z Zzywnoscig dla materiatéw i
artykutéw z papieru i tektury (http://www.cepi.org/food_con-
tact_guidelines)

' Gatunki okreslone zgodnie z normg EN 643: 1.02.00 = papiery
i tektury mieszane, 1.04.00 = opakowania z papieru i tektury
falistej, 1.11.00 = papier graficzny sortowany do odbarwiania
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recyklingiem opakowar papierowych albo materiat jest dalej
sortowany i przetwarzany przez wyspecjalizowane instalacje
do recyklingu (patrz rozdziat ponizej).

Zbidrka mieszana: W niektérych krajach opakowania papi-
erowe s3 zbierane razem z innymi materiatami nadajgcymi
sie do recyklingu, takimi jak metale i tworzywa sztuczne.
W trakcie nastepujacego pdzniej sortowania materiaf jest
oddzielany od opakowan niepapierowych i dostarczany
do instalacji do recyklingu papieru.

Aby uzyskad wiecej informacji na temat selektywnej zbiorki
papieru zajrzyj na strong: www.impactpaperec.eu

ZBIORKA Z HANDLU | PRZEMSYLU

Produkty z papieru i tektury odzyskane z handlu i prze-
mystu charakteryzuja sie zazwyczaj jednorodnym sktadem
(zgodnie z wytycznymi okreslonymi w normie EN 643) i
najczesciej nie wymagajg pdzniejszego sortowania.

JAK DZIALAJA INSTALACJE DO RECYKLINGU OPA-
KOWAN PAPIEROWYCH

Wiekszo$¢ instalacji do recyklingu opakowan papierowych
ma wdrozone nastepujgce procesy oraz zainstalowany
odpowiednie do tego wyposazenie:

e Standardowe instalacje do recyklingu papieru. Takie
zaktady wytwarzajg wysokiej jakosci produkty koricowe
z grup od 1 do 4 okreslonych w normie EN 643, przy
uzyciu klasycznego rozwitdkniacza niskostezeniowe-
go (stezenie widkien 5%). Czesto w takich procesach
wykorzystuje sie rozdrabniacze, ktére rozdzielaja peczki
wiodkien na pojedyncze wtdkna, a takze hydrocyklony do
sortowania frakcji grubej i frakcji drobnej. Celem jest
oddzielenie wtdkien od innych materiatow. Produktem
koricowym jest materiat wtdknisty zawieszony w wodzie,
gotowy do produkgji papieru (= masa makulaturowa).
Takie wyposazenie i proces moze by¢ stosowany do
przetwarzania opakowan papierowych przy wykorzysta-

PAPIER DO
RECYKLINGU

ROZWLOKNIANIE

OCZYSZCZANIE

SORTOWANIE

MASA MAKULA-
TUROWA

MASZYNA
PAPIERNICZA

niu podstawowe] obrébki mechanicznej. Moze takze by¢
stosowany do przetwarzania papieréw zawierajacych far-
by, rozpuszczalne w wodzie chemikalia i niewielkie ilosci
produktow z przetworstwa takie jak zszywki, tasma klejgca
lub kleje na bazie skrobi lub innych klejoéw rozpuszczalnych
w wodzie. Takie wyposazenie i proces moga réwniez by¢
stosowane do przetwarzania matych ilosci opakowan z
cienkg niepapierowa warstwa z jednej strony.

e Wyspecjalizowane instalacje do recyklingu. Te instalacje
przetwarzaja miksy specjalnych odmian (grupa 5 normy
EN 643) i odmiany zinnych grup (1-4 znormy EN 643).
Kazda instalacja do recyklingu okresla optymalny miks i



dodaje jedno lub wiecej dedykowanych urzadzen, takich
jak poziomy wysokostezeniowy beben rozwtdkniajacy,
rozwtékniacz okresowy o dituzszym czasie roztwarza-
nia, odbarwianie, hydrocyklon do oczyszczania masy,
dyspergowanie na goraco, specjalne procesy i systemy
oczyszczania $ciekdw.

Te wyspecjalizowane instalacje recyklingowe moga przet-
warza¢ opakowania papierowe, ktére powleczono produk-
tami nierozpuszczalnymi w wodzie, takimi jak wosk, folia
z tworzywa sztucznego lub inne warstwy jak aluminium,
poliester i polietylen, wchodzace do procesu recyklingu w
jednorodnych partiach. W celu zoptymalizowania procesu
recyklingu, papierowe opakowania kompozytowe, ktérych
nie mozna przetwarza¢ w standardowych procesach, pow-
inny by¢ dostarczane do wyspecjalizowanych instalacji w
strumieniach zidentyfikowanych wedtug normy EN 643.
Podobnie jak w standardowych instalacjach, produktem
koncowym procesu recyklingu jest réwniez wtdknisty ma-
teriat zawieszony w wodzie, gotowy do produkcji papieru.

JAKIE SA NAJBARDZIEJ KRYTYCZNE ASPEKTY W INSTA-
LACJACH DO RECYKLINGU OPAKOWAN PAPIEROWYCH?

e Niezwykle istotne jest, aby papierowe produkty opa-
kowaniowe zawarte w papierze przeznaczonym do recyk-
lingu mozna byto ponownie roztwarzac w ciggu standar-
dowego czasu pracy i na standardowym wyposazeniu, w
przeciwnym razie utracone zostanie zbyt duzo surowca i
nie bedzie mozna uzyskaé masy makulaturowe;.

e Wazne jest, aby otrzymana masa makulaturowa byta
jednorodna optycznie i mechanicznie. Taka jednorod-
nos¢ optyczna i mechaniczna pozwala na wykorzyst-
anie masy makulaturowej do wytwarzania produktéw
wysokie] jakosci.

e Wazne jest, aby obcigzenie w procesie sortowania
frakeji drobnej na skale przemystowg nie byto zbyt
duze, w przeciwnym razie proces przemystowy stanie
sie nieefektywny (np. zbyt energochtonny).

e Wazne jest, aby zanieczyszczenia klejami nie pow-
odowaty mikrozanieczyszczen lepkich w makulaturze

ani nie prowadzity do powstania zbyt duzego obszaru
makrozanieczyszczen lepkich. Zanieczyszczenia lepkie
w makulaturze sg kleistymi sktadnikami masy makula-
turowej i mogg powodowacd problemy na maszynie
papierniczej. Moga réwniez wptyngé na pogorszenie
jakosci produktu wytworzonego z makulatury.

e Substancje rozpuszczalne w wodzie wykazujg tendencje
do gromadzenia sie¢ w obiegu wody procesowej w
papierniach i mogg zaktécaé procesy chemiczne zach-
odzace podczas wytwarzania papieru. Ogdlnie rzecz
ujmujac, materiaty niepapierowe, ktére mozna wyelim-
inowac na hydrocyklonach do sortowania frakcji grube;j
i frakcji drobnej, powinny by¢ traktowane priorytetowo
w przeciwienstwie do materiatéw prowadzgcych do
gromadzenia sie drobnych czastek na maszynie.

e Aby zapewni¢ odpowiednig wydajnos¢ procesu, wy-
dajnos$¢ materiatu wtdknistego pochodzacego z opa-
kowania papierowego musi by¢ wystarczajaco wysoka.

Najwazniejszymi parametrami sg zatem podatnos¢ na
ponowne rozwidknianie, wydajnosé materiatu wtoknis-
tego, odrzut z sortowania, zawarto$¢ peczkow widkien,
zanieczyszczenia lepkie w makulaturze i jako$é techniczna.
W podsumowaniu opisano jak unikng¢ problemoéw z tymi
parametrami.

Prawodawstwo europejskie wymaga selektywnej zbiorki
papieru, co stanowi warunek wstepny do rozpoczecia
procesu recyklingu. Istnieja rézne krajowe systemy
zbidrki i zasady okreslajace przydatnosc do recyklingu.
Niektére kraje zbieraja wszystkie rodzaje opakowan
papierowych w jednym strumieniu. Inne kraje rozréznia-
ja oddzielne strumienie dla papieru i tektury i zbieraja
niektére opakowania papierowe w strumieniu opa-
kowan niskogramaturowych. Jesli zapewni sie wtasciwe
systemy zbidrki i sortowania, to wtasciwie wszystkie
opakowania papierowe mozna poddac recyklingowi.
Przemyst papierniczy zainwestowat w szeroka sie¢
zaktadéw z wdrozonymi innowacyjnymi procesami, aby
umozliwié¢ recykling w standardowych lub wyspecjal-
izowanych instalacjach do recyklingu papieru.
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Wydrukowano na papierze z recyklingu opatrzonym
oznakowaniem EU Ecolabel

Jest to trwaty produkt papierowy nadajacy sie do
recyklingu

Kiedy juz nie bedziesz potrzebowat tego dokumentu,
oddaj go do recyklingu
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W przypadku pytan prosze kontaktowac sie z Ulrichem
Leberle, Dyrektorem ds. Surowcéw Cepi, pod adresem:
u.leberle@cepi.org



